CONFEZIONATRICE AUTOMATICA
MOD. GSB CONPACK 1600

Il nuovo modello di confezionatrice per I'im-
ballo in film di polietilene termoretraibile &
stato ideato per confezioni con volumi di ma-
teriali superiori al precedent modelli, offren-
do pacchi di maggiore compattezza e con
completa chiusura perimetrale, realizzata
con saldatura sul fre |ati.

La macchina & composta da due gruppl:

A) modulo di caricamento, saldatura e
taglio polietilens.

B) tunnel di retrazions,

Il confezionamento del pacchi si svolge in fre

fasl:

1) Carlcamento manuale del materiale;

2) Inserimento automatico del materiale in
due film elettrocongiuntl, | quali svolgen-
dosi dalle bobine, lo avvolgono forman-
do un tubolare saldato perimetralmente.

3) Un nastro trasportatore avviato automa-
ticamente trasporta il materiale al tunnel
di retrazlone, ullimande la confezione.

A seconda delle esigenze del peso e del ma-
terlale da confezionare, si possono utilizzare
diversl spessorl di film da 50 + 120 micron,
con caratteristiche di retrazione del film:
460% longitudinale;
20% trasversale.

Elenchiamo alcuni esempi di formato realiz-
zabili utilizzando le massime capacita di lar-
ghezza del film e della lunghezza di
carlcamento, ovviamente modificabili a mi-
sure Inferiori,

larghezza lunghezza altezza
mm. mm. mm.
1.100 1.300 175
1.050 1.300 200
1.000 1.300 225
950 1,300 250
900 1300 275
850 1.300 300
800 1.300 325
750 1.300 3860

DATI TECNICI:

Larghezza massima della bobina superiore

inpolitene, . . . .. ... ... mm. 4.600

larghezza massima della bobina inferlore in

politene. . . . .. .. .. ... mm. 41.100

Altezza del piano di lavoro. . .mm. 850

Larghezza massima d’entrata forno

s e @ 8§ 6 sena aa e M 50
Altezza massima d'enfrata forno

LB W LG G N A e w ez 2 MM, 550
Alimentazione eleffrica. . . 220x3+T 50 Hz.

alimentazione pneumatica, . . atm. 6
Consumodiaria . ..., .. ...l 18
Potenza eleftrica installata . . . kw. 28
Consumo medio di energia elettrica

................... kwh. 8
Peso totale della macchina. . . kg. 2.375

Misure di ingombro:
lunghezza mm. 7.200
larghezza mm. 2,360
altezza mm. 2,000 (con rotolo in politene)

DATI PRODUTTIVI: Esemplo

In funzione del tempo di caricamento, cloé
della sistemazicone delle rocche sul planale
di carica, la macchina pud dare una produ-
zione di un minimo di 70 pacchifora dan. 48
rocche caduno, da &' diametro medio 220,
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Kag. 1.209 [ — Jw Kg. 1,174
A 3) Un tabller de transport commandé auto-
MAc--I'“NE A EMBALLER matiquement, condulsant le produit dans
ENTIEREMENT AUTOMA“QUE le tunnel de rétraction, achevant ainsi le
MOD. GSB CONPACK 1600 cycle d'emballage.

Le nouveau modéle de machine a embal-
ler entigrement automatique les bobines crol-
sées, ufllisant des films de polyéthyléne
rétractable, a été mise au point, afin d'étre
en mesure de fournir des paquets resp. des
volumes de matiére encore plus importants
gue sur les modéles précédents, Elle fournit
des unités d'emballage plus compactes, &
fermeture périmétrique compléte, soudées
sur frois faces.

En principe, la machine est composée de

deux unités:

Al le premier medule desting & I'alimenta-
tion, la soudure et la coupe du film de
polyéthyléne.

B] Le tunnel de rétraction.

La confection des colis a lieu en trols phases:

1) Le garnissage manuel du produit,

2) Uinsertion automatique du produit &
emballer entre deux flims électriquement
soudés, déroulés & partir de bobines, Il en
résulte une unité tubulalre, soudée a la
périphérie,

En fonction de l'utilisation, du poids et du
genre d'article & emballer, on pourra choi-
sir entre des films d'épalsseurs différentes (50
... 120 microns) ayant les valeurs de rétrac-
tion sulvantes:

- 60% dans le sens de la longueur, 20% dans
le sens transversal,

Sulvant quelques exemples de formats
d'emballage pouvant étre réalisés, mettant
& profif la plus grande largeur de film et la
plus importante longueur d'alimentation.
Pour des formats plus petits, il est évident que
ces valeurs sont modifiables.

Largeur en Longueur en  Hauteur en
mm. mrm. mm.
1.100 1.300 175
1.050 1.300 200
1.000 1.300 225
950 1,300 250
900 1.300 275
850 1.300 300
800 1.300 325
750 1.300 350
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES:
Largeur maxi du rouleau supé-

rieur de film polyéthyléne . 1600 mm
Largeur max| du rouleau inférieur

de film polyéthyléne . . . 1100 mm
Hauteur de travail (plan de travail) 850 mm
Largeur maxi d'enfrée du four . 1150 mm
Hauteur maxi d'entrée du four . 550 mm

Alimentation électrique

. 220 x 3 + T 50 cycles
Alimentation pneumahque & afm.
Consommation d'air . . .18 [

Puissance électrique mstallee 28 kw
Consommation electrique

moyenne. . ‘ 8 kWwh
Poids totale de la machine 2375 Kg
Encombrement:

Longueur: 7200 mm,

Largeur: 2360 mm,

Hauteur: 2000 mm (avec rouleau de

polyéthyléne)

DONNEES DE PRODUCTION: (Exemple)

En fonction du temps nécessaire au charge-
ment de la machine, c'est & dire du garnis-
sage des bobines croisées sur le plan de
travail, on peut tabler sur une production
minimale de 70 paquets/heure, de 48 bobl-
nes c;roisées chacun (6", diamétre moyen 220
mm.

Misure d'ingombro e pesi

Mesures d'encombrement et polds

kg, 2160

&

3350

s |

COwverall dimensions and welght

Platzbedarf und Gewichte

Kg. 2200

4180

1780

AUTOMATIC CROSSWOUND
PACKAGE PACKING MACHINE
MODEL CONPACK 1600

The new machine model for the fully
automatic packing of cross wound packages
in thermo-shrinking polyethylene foil has been
developed to produce even larger quantities
in more compact units than the previous
model. These are fused and hermetically
sealed on three sides.

The machine is made up of two modules;

A) Module for the delivery, fusing and cufting
of the polysthylene film.

B) Shrinking tunnel.

The packs are made in three phases:

1) Manual feed of the materlal to be
packed,

2) Automatic feeding in of the material bet-
ween two electrically fused folls unwound
from rolls, resulting in a fubular casing
fused at the edges.

3) Automatic delivery of the packed material
on a conveyer belt Into the shrinking tunnel
for making up.

Depending on the end use, weight and type
of the packed material, folls can be used in
various thicknesses (50 to 120 pum) with the
following shrinking values:

- 60% In longitudinal and 20% in cross
direction.

Below are a tew examples of possible pack-
Ing formats, expressed In maximum width
and length of the foil. Smaller formats can of
course be produced.

Width in Length in Helght in
mm, mm. m.
1.100 1.300 175
1.080 1.300 200
1.000 1.300 225

950 1.300 250
900 1,300 275
850 1.300 300
800 1.300 325
750 1.300 350

TECHNICAL DATA:
Maximum roll width of the upper

polyethylene foll . . 1600 mm
Maximun roll width of the lower
polyethylene foil 1100 mm
Working height . . . 850 mm
Maximum Iinfake width of the
shrinking tunnel . . 1160 mm
Maximum ln‘(ake he!ghf of the
shrinking funnel . . . . . . 550 mm

Electrical connection
220 (3 phoses + earth] 50 Hz

Compressed ar. . . 6 bar
Alr consumption. . . . . . . 18 |
Installed capacity . 28 kw
Average current consumption . 8 kwh
Total weight of the machien . | 2375 kg
Dimensions:

Length: 7200 mm

Width: 2360 mm

Height: 2000 mm (with polyethylene roll).

CAPACITY (Example)

Depending on the fime needed for material
feed, |.e, loading the cross wound packages
at delivery level, a minimum capacilty of 70
packs/h each containing 48 cross wound
packages (6", average diameter 220 mm)
can be expected.



KREUZSPUL-VERPACKUNGSAUTOMAT
MOD. CONPACK 1600

Das neue Maschinenmodell zum vollautomar-
tischen Verpacken von Kreuzspulen in ther-
moschrumpfende Polyathylen-Folie wurde
entwickelt, um im Vergleich zum Vormodell
noch gréssere Mengen in kompakieren Ein-
heiten herzustellen. Diese sind auf drei Seiten
verschweisst und hermetisch verschlossen.

Die Maschine besteht aus zwei Baugruppen:

A) Modul fir Lieferung, Verschweissen und
Schnelden des Polyathylen-Films.

B) Schrumpftunnel,

Die Herstellung der Packungen erfolgt in drei
Phasen:

1) Manuelles Zufihren des zu verpackendsn

Materials,

2) Autormnatisches Einschieben des Materials
zwlschen zwel von Rollen abgewickelte
und elekirisch verschweisste Folien, so
dass eine schlauchférmige, an den Kan-
ten verschwelsste Hllle entsteht.
Autornatisches Zufuhren des verpackien
Materials auf Transportband in den
Schrumpftunnel zur Fertigkonfektionierung.
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Je nach Verwendungszweck, Gewicht und
Art des zu verpackenden Materials kénnen
Folien in verschiedenen Starken (50... 120
um) mit folgenden Schrumpfwerten verwen-
det werden:

- 60% In der Langs- und 20% In der Quer-
richtung.

In der Folge sind einige Beispiele Uber mog-
liche Verpackungsformate aufgeflhrt, wobel
diese auf maximale Brelten- und Langenmas-
se der Folie bezogen sind Selbstversténdlich
konnen auch kleinere Formate hergestellt
werden.

Breite in Léange in Hohe in
mm. mm. mm.
1,100 1.300 175
1.080 1.300 200
1.000 1.300 225

950 1.300 250
200 1.300 275
850 1.300 300
800 1.300 325
750 1.300 350

TECHNISCHE DATEN:
Grosste Rollenbreite der oberen

Polyathylen Folien . . . . 4600 mm,
Grasste Rollenbreite der unteren
Poly&ithylen-Follen . . . . . .1100 mm,
Arbeitshéhe . ; 850 mm.
Grosste Elnloutbrel‘fe des Schr-
umpftunnels. . 180 mm.
Grosste EInIaufhohe des Schr-
umpftunnels. . . . 550 mm.

Elektrische Anschlusswede
220 (3 Phasen + Erde] 50 Hz

Druckluﬁ . 6 bar
Luftverbrauch, . . . . . . . 18 |
Installierte Leistung. . . . . . 28 kW
Mittlerer Stromverbrauch . . . 8 kwh

Gesamtgewicht der Maschine 2375  kg.

Abmessungen:

Lange mm. 7.200

Breite mm. 2.360

Héhe mm. 2.000 (mit Polyathylen-Rolle)

LEISTUNGSDATEN: (Beisplel)

In Abhdngigkeit der erforderlichen Zelt far die
Materiallieferung. d.h. das Aufstellen der
Kreuzspulen auf der Spelse-Ebene, kann man
mit einer Mindestleistung von 70 Packungenth
zu je 48 Kreuzspulen (6", miftlerer Durchmes-
ser 220 mm) rechnen.



EMPAQUETADORA AUTOMATICA
DE BOBINAS CRUZADAS,
MODELO CONPACK 1600

Este nuevo modelo de maquina para empa-
quetar automdaticamente bobinas cruzadas
en lamina termorretractil de polletiieno se ha
desarrollado para fabricar todavia mayores
cantidades, en comparacién con el mode-
lo anterior, en unidades todavia mds com-
pactas. Estas unidades van soldadas por fres
lados y quedan herméticamente cerradas.

La mdguina consta de dos blogues con-

structivos:

A) Modulo para el suministro, el soldado y
el cortfado de la lamina de polietilenc,

B) Tunel de retraccion.

Los pagusetes se fabrican en tres fases:
1) Aportacién manual del material a empa-
quetar,

2) Introduccion automdtica del material

" dentro de dos laminas estiradas de rollos
y soldadas eléctricamente, de manera
que se forma una envoltura tubular, sol-
dada por los cantos.
Conducclon autemdiica del material em-
pagustado, por medio de una cinta de
fransporte, hacia el tinel de retraccion,
para ultimar la confeccion.

—

3

—

Segln el uso previsto, el peso y el tipo del ma-
terial a empaquetar se emplean IaGminas de
diferentes grosores (50... 120 um), con las si-
gulentes caracteristicas de retraccion:

- 60% en el sentido longltudinal y
- 20% en el sentido transversal.

Seguidamente se relacionan algunos ejem-
plos de formatos realizables utilizando las ca-
pacidades de anchura y longitud maximas
de la lémina. Naturalmente que también se
pueden fabricar formatos menores.

Anchura en Longltud en Altura en

mm. mm. mm.,
1.100 1.300 176
1.080 1.300 200
1.000 . 1.300 225
950 1.300 250
900 1.300 275
850 1.300 300
800 1.300 325
750 1.300 350

DATOS TECNICOS:
Anchura méxima del rollo de po-

listileno superior . . L1600 mm
Anchura maxima del roIIo de po-
ligtilenc inferior . . . . . . .1100 mm
Altura atit . . . .. . . 880 mm
Anchura méxima de en'rrcﬂa en el
tunel de retraccién, . . . . . 1150 mm
Altura méxima de enfrada en el
tanel de refraccion . . . . . 550 mm

Alimentacién eléctrica
. 220 (3 fases + Ilerra] 50 Hz

Alre comprlmldo v 6 bar
Consumodealre, . . . . . . 18 |
Potencia instalada, . , . . . 28 kw
Consumo medio de energia eléc-

trica . . . 8 kWh
Peso total de la méquma ... 2375 kg
Medidas:

Longitud: 7200 mm
Anchura: 2360 mm
Altura: 2000 mm (con rollo de polietileno)

DATOS DE PRODUCCION: (Ejemplo)

En dependencla del tiempo necesarlo pa-
ra suministrar el material, es diclr, la coloca-
clén de las bobinas cruzadas sobre el nivel
de alimentacién, se puede calcular con un
rendimlento minimo de 70 paquetes/h, ca-
da uno con 48 bobinas cruzadas (6", didme-
fro medio 220 mm).



